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Oxide row 
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unit 

Magnesia-spinel 

(MS) 

Fused magnesia-chrome 

(FMK) 

Magnesia-chrome 

(MK) 

Magnesia-carbon 

(MC) 

1 MgO % 87 62 60 97 

2 Al2O3 % 10 10 12 0.3 

3 Fe2O3 % 0.6 10 7 0.7 

4 CaO % 1.4 0.8 2 1.3 

5 Cr2O3 % - 16.5 17 - 

6 SiO2 % 0.5 0.2 1.5 0.7 

7 C % - - - 3 
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� )#��-A �3/ )���� �01� .
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 �1% )#��-A �� ���	D� �-i0� m8	� �	5A	� )>��� �E��	;�% "�)� �-( � 	�9�>� �1% �� $�	+5�� ��-� ��.�� ��-� - �"-�& :��'

 ��L �A	� :	�>�)� -(
����� �	5A	� �����	>� � 	�9�>� �4�1 "� ���� �	��1% �� �i3� ��/ - �;�5� �� �5(�� F>�M��

��	D�� )� !	C� �-A "� ��50� )#��-A �� ��> .
	�9�>� ��-�� �� �5C�� ��D53� �	�
�-�� �-1� )&�� "�- 	� �"-�& :��'
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 �50� )#��-A �� ���	D� � ��	I�� ���
�	� �)#
�"-3� h�-A m8	� )&�c� ��.�� ��-� �� �1-/)� �-( F>�M�� F�EC/ .

"�� �� �����'���� 	�	�9�>� �1% �-* �� �"-�& :��' $��' ���#-41 ��<� �	�"	& L-+� "� �6� �� �	��1% �� )&�� "� �

	�9�>�- BY��� B	�5*� F>�M�� � F>�M��MgO 	�9�>� �1% 	� �3�	D� �� ��<� ��- _��6/ m8	� ��� �' $�-� �5C�� �"-�& :��'

 �1% �5C��)� �-(.  

 

4- �8��� ����  

 ��� ��U��2�  �� �5&� �	E� B-�I� �	�"-3� "� $��-�	A �	0?RH F�	( 	�9�>� �	��1% - K�E>�4'-' 	� $
( 
�.-/ K)5����'

��9�>� K)��L -	�9�>� 
�	� �'���� �	��1% ������' -	�9�>� �	��1% �).-�I� )5����' - 	�9�>� �	��1% � )4>�M��- 	� )>��'

 ���' 
N��.�&�# ���G )�	�"�� ��-� �� !	C� S�	5��	�"�
#��� �' � 	�9�>�-��9�>� K)��L K�E>�4'-' 	� $
( 
�.-/ K)5����' -

�����') FMK  ( V-�;� �� � ,	� �	�� :	E�5�� ��
D� ���/,	� �)E��	E�-��/ � )�	���( )#��-A ��
D� ���5�' �����

 ���� �>�9# ���50� )>��	� U6�Snorkel �	�
*��RH )� (	�>	�9�>� "-3� �	��1% .
 -	�9�>� � )>��'- 9�� �� )4>�M��

)�  !�-/ �� !�->8��9��	1 	�9�>� 
�	� �'���� �	��1%-U6� �� ).-�I� )5����'  ��	' ��, )�,	� � )�	�� �	�RH  ��-�

.��� ���G $�	+5��  
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